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‘ !/: | CO N PRO Mehr Messstabilitat & Effizienz -

APOLLO SOFTWARE

Intelligente Zustandsuberwachung flr die Messtechnik.
In-Cloud oder On-Premise. Einfach gemacht

Kompatibilitdt mit HEXAGON, LEITZ, ZEISS, OGP, WENZEL + OPC-UA & MQTT.



https://www.youtube.com/watch?v=sD0dOxP_ejg
https://www.youtube.com/watch?v=sD0dOxP_ejg

WELCHE VORTEILE BIETET APOLLO FUER
MESSGERAETE?

25% MEHR

Maschinenauslastung
& Bedienereffizienz

50% WENIGER

Kalibrierungen
& Wartungsaufwand

MAESTRO

——

100% REAL-TIME
@ Messstabilitat
0% RISK & Qualitadtstiberwachung

Durch Kollisionen, @'}& —

Temperaturen & Verschleil?
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BEFINDEN SICH ALLE MASCHINEN IN
EINEM GUTEN BETRIEBSZUSTAND?

PROBLEM

Maschinenstillsténde oder fehlerhafte Betriebszustéinde werden oft zu spét
erkannt und fuhren zu Produktionsausféllen oder fehlerhaften Messergebnissen.

LOESUNG

APOLLO erméglicht Echtzeit-Anzeigen des Maschinenstatus sowie kritischer
Betriebszusténde — inklusive Restlaufzeitanzeige und Alarmbenachrichtigungen.

MEHRWERT

Erreichen Sie eine héhere Auslastung und Messqualitdt bei geringerem
Bedienaufwand und weniger Fehleranfdlligkeit.

Maschinenstatus und Ereignisprotokoll — in der Maschinenubersicht alles auf einen Blick
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e Events Activities (3) L A BEH

Program Completed
Program Completed on
ProcessDataln2 PRG
0-Fact | Wenzel CMM1
02/05/2025 09:22:37

Program Started

Program Started on ProcessDataln2 PRG
0-Fact | Leitz CMM2

02/05/2025 09:22:24

Program Completed
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Program Started
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Program Started
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Program Completed
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Program Continued
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WANN IST EIN TASTKOPF ODER EIN
SENSOR VERSCHLISSEN?

PROBLEM

Verschleil? oder Kontamination von Stylen oder Sensoren kénnen bei nicht
rechtzeitigem Wechsel oder Reinigung zu unzuverl@dssigen Messwerten fihren.

LOESUNG

Mit APOLLO fuhren Sie Qualitéitsmessungen, Grenzwertanalysen und Prognosen
durch — oder Uberwachen wahlweise nur die reine Betriebszeit.

MEHRWERT

IconPro APOLLO verhilft Ihnen zu weniger unzuverléssigen Messungen und
zeit- sowie kosteneffizienteren Wechsel der Stylen und Sensoren.

Sensor- & Stylusmessungen im Zeitverlauf | Betriebszeitsanzeige

Solution A SolutionB

Sensors Measurements  Utilisation  Downtime Statistics ~ Error Statistics ~ Program History ~ Routine History ~ Touch Probes

- Artifact Parameter
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WANN MUSS EIN MESSGERAET
KALIBRIERT WERDEN?

PROBLEM

Verschlei3, Umwelteinflisse und Kollisionen kénnen die Messstabilitét zwischen
den Kalibrierungen beeinflussen. Kalibrierungen sind zeit- und kostenintensiv.

LOESUNG

APOLLO erméglicht regelmdRige Referenzteilmessungen mit Grenzwert-
analysen und Prognosen — oder wahlweise eine Kalibrierung nach Betriebszeit.

MEHRWERT

Stabile Messgenauigkeit bei gleichzeitiger Gewdhrleistung zeit- und
kosteneffizienter Kalibrierungen und Wartungen.

Referenzteilmessungen im Zeitverlauf | Betriebszeitsanzeige

@

Solution A SolutionB
Artract Farameter
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FANDEN KRITISCHE KOLLISIONEN
STATT?

PROBLEM

Kollisionen bleiben unbemerkt oder ihr Schweregrad ist unklar und fuhren zu
unsicheren Wartungsentscheidungen.

LOESUNG

Mit APOLLO sind Referenzmessungen zur Stabilitdts- und Anderungserkennung
sowie automatische Kollisionsmeldungen mit KritikalitGtsangabe méglich.

MEHRWERT

APOLLO vermeidet fehlerhafte Messungen durch unentdeckte Kollisionen -
und reduziert unnétige Wartungen infolge Gberbewerteter Kollisionen.

RegelmdfRige Referenzteilmessungen im Zeitverlauf | Kollisionsanzeige

Solution A SolutionB

Sensors Measurements  Utilisation ~ Downtime Statistics ~ Emror Statistics ~ Program History  Routine History ~ Touch Probes
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KOENNEN MASCHINEN BESSER
BETRIEBEN WERDEN?

PROBLEM

Die Maschineneffizienz ist fast immer unklar. Verbesserungspotenziale bei
Ausfall-, Leerlauf-, Warte- und Einrichtungszeiten bleiben verborgen.

LOESUNG

IconPro APOLLO unterstutzt die ZustandslUberwachung mit automatischer OEE-
Bewertung und Auswertung von Ausfall-, Warte- und Einrichtungszeiten.

MEHRWERT

Mit APOLLO erhalten Sie kontinuierliche Einblicke in die Gesamteffizienz — zur
Identifizierung von Optimierungspotenzialen und Steigerung der Profitabilit&t

Zeitverlauf der Machinenbetriebsstati und die wichtigen OEE-Kennzahlen immer im Blick

Utilisation Over Time  Utilisation Summary ~ Downtime Siatistics ~ Error Statistics QEE Info QEE Over Time r OEE
@ FRining @ e @ Bror @ Uscomscted @ Unknown, [l ntermiitent Banving [ shift [l Downtin (@ | From @ To
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¥ C b B8 12:39 AM = 6:39 AM
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Setup Time: 0:01:00
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0-Fact Wenzel CMM1
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Overall Equipment Effectiveness
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Availability Performance Quality
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FUER WELCHE MESSUNGEN BESTEHEN
QUALITAETSPROBLEME?

PROBLEM

Messergebnisse liegen hdufig in separaten Dateien oder Ordnern, wodurch die
Suche nach Problemen und die Bewertung von Ausschussware aufwendig wird.

LOESUNG

Zentrale, automatische Speicherung aller Messergebnisse in APOLLO — mit
Programmdirektzugriff und kontinuierlicher Ertragsratenbewertung.

MEHRWERT

Mit APOLLO wird Qualitatssicherung einfacher und effizienter — durch
automatische Bewertungen und die Nachvollziehbarkeit frGherer Ergebnisse.

Messwerte und —ergebnisse zu durchgeflhrten Messprogrammen direkt einsehen und auswerten.

Program

h ProcessDataln2.PRG

Version: Not set

Software: PC-DMIS

Runtime

« Ideal: 0:20:00 &

« Avg. Runtime: 0:20:03 +0:04:35
« Avg. Downtime: 0:01:17 £0:02:04

Efficiency Metrics ®
Program Queue Time: 0:05:01

SETTINGS £

99.8% 90.4% 100.0%

Performance Quality Yield
Routine History Process Capability
Device Name Start

A-Fact | Hexagon . 25/04/2025 19:30:35

0-Fact | Wenzel C_ 25/04/2025 19:25:04
0-Fact | Romer Arm 25/04/2025 19:18:37
A-Fact | Hexagon . 25/04/2025 19:14:18
A-Fact | Hexagon . 25/04/2025 19:05:06
0-Fact | Leitz CMM1 25/04/2025 19:.03:16
A-Fact | Hexagon . 25/04/2025 19:01:21

0-Fact | Wenzel C. 25/04/2025 18:55:30

@) A-Fact| Hexagon CMM1 Started on: 25/04/2025 19:42:10 00:11:59
&) 0-Fact| Romer Arm Started on: 25/04/2025 19:46:23 === 00:16:12
0-Fact | Wenzel CMM1 Last Run on: 25/04/2025 19:25:04
@) A-Fact | Hexagon CMM2 Started on: 25/04/2025 19:41:57 00:12:59
G) A-Fact | Hexagon CMM3 Started on: 19:31:23 00:03:14
@) 0-Fact| Leitz CMM1 Started on: 19:28:39 00°04:54
@) A-Fact | Global Last Run on: 20/04/2025 09:38:46
<
oy EXPORT gy COLUMNS ~—= FILTERS
End Downtime Throtile Runtime  Status Performance Aclions
25/04/2025 19:36:57 0:00:00 N/A 00621 @ NA > 105% () D e
25/04/2025 19:49:41 0:02:59 N/A 0:21:38 @ Pass 92% O )
25/04/2025 19:41:23 0:02:35 N/A 020011 o Pass 99% D O
25/04/2025 19:37:10 0:00:00 N/A 0:22:52 @ Pass 87% »D o
25/04/2025 19:26:22 0:00:00 N/A 0:21:16 @ Pass 94% O )
25/04/2025 19:23:39 0:00:00 N/A 0:20:23 ® Pass 98% PN O
25/04/2025 19:25:35 002:14 N/A 0:22:00 @ Pass 91% »D o
25/04/2025 19:20:04 0:02:46 N/A 0:21:47 @ Pass 92% O )

Events

Program Completed I
Program Completed on ProcessDataln2. PRG

0-Fact | Wenzel CMM1

25/04/2025 19:49:41

Program Continued

Program Continued on ProcessDataln2.PRG
0-Fact | Leitz CMM1

25/04/2025 19:49:14

Program Paused

Program Paused on ProcessDataln2 PRG
0-Fact | Leitz CMM1

25/04/2025 19:47:37

Program Started

Program Started on ProcessDataln2 PRG
0-Fact | Romer Arm

25/04/2025 19°46:23

Program Continued
Program Continued on ProcessDataln2.PRG
A-Fact | Hexagon CMM2

< 1 of 10 >
50 ~  Results per page 499 Results.
Run Detail Process Capability Details
Started: 25/04/2025 19:25:04
Out In
0 1

O Show Duplicates (@ &, EXPORT
Dimension Deviation
DMP-inTol x2 0.0000
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WELCHE MASCHINEN

BRAUCHEN WELCHEN SERVICE?

PROBLEM

Das Nachhalten aller Serviceaktivitéiten sowie das Erfassen von System-,
Service- und Kalibrierungsdaten ist zeitintensiv und aufwendig.

LOESUNG

Erhalten Sie mit Apollo Servicepléne, Erinnerungen und strukturierten Zugriff auf
alle relevanten Maschinen- und Servicedaten — jederzeit und uberall.

MEHRWERT

IconPro Apollo erméglicht einen reduzierten Service- und Verwaltungsaufwand
dank effizientem Messmaschinenmanagement.

Uberblick der strukturierten Maschinen-Meta-Daten, vergangener und bevorstehender Aktivitéten.

Maestro Machine
Maestro 091508
Aachen

REQUEST SERVICE 27
EDIT DEVICE PARAMETERS £
DOWNLOAD REPORT &

DOWNLOAD LOGS ¥

© Lo
SYSTEM CONTROLLER
System

Construction Year

Group

Location

Model

Schedule

Local Services Version

SFx Connector Version

Metrology Software Version

Serial Number

uuID

Axes

X

01/01/2025

CMS

Aachen

Maestro 091508

General Shift

740

14434

14434

SKL2502617

d33bacie-5572-4770-a801-a13a03ca55e8

68740.43982537035

38649.14333221665

20442.33947069684

i \g

SYSTEM

[o

CONTROLLER

Service Activity History

Service Activity

Hexagon Mainten

Certification

Certification

General Calibration

Reset Qut-of-Spe

General Calibration

Reset Qut-of-Spe...

Maintenance

General Calibration

Certification
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Execution Date

29/04/2025

2810412025

26/03/2025

2211012024

19/08/2024

01/04/2024

27/03/2024

02/03/2024

01/01/2024

311212023

SOFTWARE

Reminder Date

N/A

NIA

26/03/2026

N/A

091122024

01/07/2024

N/A

02/05/2024

01/04/2024

3112/2024

@ A9

SENSORS ACTIVITIES LICENSE

Comment Report
<]
4]
-]
-]
BEHE W
Device calibrated 1]
Reset 00S EGEDN
General mainten [+]
Device calibrated [ /]
Device certified 1]
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SIND MEINE PRODUKTIONSPROZESSE

LEISTUNGSFAEHIG?

PROBLEM

Die Bestimmung der Mess-, Maschinen- order Prozessféhigkeit ist komplex

und erfordert in der Regel spezielle SPC-Software.

LOESUNG

APOLLO bietet automatische Parameterberechnungen, wie die Prozessféhigkeit,

sowie intuitive und ISO-konforme Auswertungen

MEHRWERT

Statistische Parameter fur Reportings, Prifungen oder Kunden — mit IconPro
APOLLO einfach und kosteneffizient, ohne Zusatzressourcen.

Qualitatskontrolldiagramm mit StabilitGtsanalyse, Histogramm und Prozessleistungsbewertung.

Routlng History  Process Capabiity

Measurement Farameer § Deves
D_LOCZ X J0-Fact | Lenz CMMZ

Subgroup Size

L o a @ Rulel  Rule2 @ Control Limits

T &

- @ Mls HISTOGRAM Q{cumamcﬂmtsl@

HNumber of Subgroups

i R T e s e S e L —

G o e (e A G R S S SRR SRS () SOV S0, N S S S s (NS VR o e 3 B 0t et Eaptll SR B B K s (e | 6 Na.

was 1 o)
............................. 200001 200002

Run Detail  Procsss Capability

@ Specification Umite @ Lower Percentile - Median @ Upper Percantile

200003

Detais

b 4 Parametar
00015 ‘ @ Stabily
M' M A ) A L
Rezulting Distribution
V\/ V V \/ W \’j w W Cp: 1.67 Subgroup Size
Cpk: 1.47 Calculation Mathod
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WELCHE MASCHINEN KOENNEN MIT APOLLO
VERBUNDEN WERDEN?

Wir bieten eine Vielzahl bestehender Schnittstellen mit Standardprotokollen oder géngigen Herstellern.

HEIDENHAIN SIEMENS Mazak

Machines / 3
Controllers J{um o 840/828 (OPC-UA)
Generic \‘
S ®
Eom‘ect’ W: Y
Protocols M XD MQTT

Metrolo | WERNZEL — |
Device%y m HEXRGON @ @gp — TR

RENISHAW
Industrial =3
rob
Robots
=]

Interessant?

Buchen Sie einen KOSTENLOSEN
Termin far Ihren Use-Case.

Jetzt Starten!
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|CONPRO

lconPro ist ein fuhrender technischer Anbieter von Softwareldsungen
fur pradiktive Qualitdt & pradiktive Instandhaltung sowie maschinelles
Sehen.

lconPro Software hilft Fertigungsunternehmen jeder Grolde, Prozesse
und Maschinen effizienter und nachhaltiger zu betreiben. Unsere
Kunden produzieren wettbewerbsfahiger mit geringeren Kosten und
weniger Ressourceneinsatz.

Hervorgegangen aus dem Verbund von Werkzeugmaschinenlabor
der RWTH Aachen und dem Fraunhofer Institut fUr Produktions-
technologie IPT, dem groldten Cluster fUr Produktionsforschung in
Europa, bieten wir tiefe Fertigungsexpertise und shopfloortaugliche
Software.

Erfahren Sie mehr Uber IconPro unter iconpro.com und folgen Sie
uns auf LinkedIn. Schreiben Sie uns gerne an info@iconpro.com.

© 2025 IconPro GmbH und/oder deren Tochtergesellschaften und verbundenen Unternehmen. Alle Rechte vorbehalten.
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