
Condition Monitoring & Predictive Maintenance für 
Werkzeugmaschinen . In- Cloud oder On- Premise.

Mehr Bedienereffizienz. Mehr Maschinenleistung.
Weniger Stillstand. Weniger Administrations - & Serviceaufwand.

APOLLO ЬUser Stories

Kompatibel mit SIEMENS / FANUC / MAZAK / HEIDENHAIN / OPC- UA / MT- Connect / MQTT
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Problem : Für die Bediener ist es
zeitaufwändig, den Programmfortschritt, die
Betriebszustände und Fehler von mehreren
Maschinen an ggf . unterschiedlichen
Standorten zu verfolgen .

Lösung : APOLLOzeigt Programmfortschrit - te,
Betriebs - , Umwelt - und Fehlerzustände auf
einen Blick für mehrere Maschinen von überall
aus an . Erhalten Sie Fehler- und andere
Benachrichtigungen .

Mehrwert : Weniger Bedieneraufwand
durch Fernüberwachung, geringere Maschi -
nenstillstandszeiten durch Fehlermeldungen
in Echtzeit, weniger unbemerkte Leerlaufzeiten
und Prozessqualitätsrisiko aufgrund von
Vibrationen oder Temperatur .

FÜR EFFIZIENTES MONITORING VON 
BETRIEB, FEHLERN & SENSOREN
Weniger BEDIENERAUFWAND & mehr ZUVERLÄSSIGKEIT im Maschinenpark,
Reduzierte FEHLERZEITEN, SCHLECHTZUSTÄNDE und LEERLAUFZEITEN.
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FÜR KONTINUIERLICHE OEE- WERTE
& PROFITABLERE MASCHINEN
Weniger LEERLAUF, FEHLERZEITEN & LEISTUNGSPROBLEME,
Mehr VERFÜGBARKEIT, LEISTUNGSFÄHIGKEIT & QUALITÄT.

Problem : Die Effektivität oder Rentabilität
von Maschinen ist oft unklar . Kritische
Leerlaufzeiten, Fehlerzeiten oder Programm -
laufzeiten bestimmter Maschinen, die zu
Verfügbarkeits - , Qualitäts - oder Leistungs -
problemen führen, bleiben unerkannt .

Lösung : Kontinuierliche Betriebsüberwa -
chung und automatische Auswertung der
OEE- Parameter mit APOLLO. Visualisierung von
Fehlern, Stillstandszeiten und Leistung pro
Maschine & Zeitbereich, um problematische
Maschinen oder Schichten zu erkennen .

Mehrwert : Kontinuierliche Kenntnis der
allgemeinen und detaillierten Anlagen -
effektivität der Maschinen . Bekannte
Problemursachen zur OEE- Steigerung .
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FÜR DETAILLIERTE LEISTUNGSWERTE
JE PROGRAMM ODER AUFTRAG
Weniger Abweichung von AUSFÜHRUNGSZEITEN,
Detaillierte AUSFÜHRUNGSHISTORIE je Programm & Maschine.

Problem : Leistungs - und Qualitäts -
probleme sind immer mit Programmen und
nicht nur mit Maschinen verbunden . Es ist
schwierig, sie auf Programme zurückzuführen,
die zu bestimmten Zeiten auf bestimmten
Maschinen laufen .

Lösung : Alle Programme über alle
Maschinen hinweg werden zentral in APOLLO
gespeichert, einschließlich Ausführungszeit,
verwendeter Werkzeuge, kritischer Ereignisse
und Geschwindigkeiten . Abgebrochene oder
leistungsschwache Routinen mit kritischen
Ereignissen, bestimmten Werkzeugen oder
Ausführungs - daten können gefiltert werden,
um Problemursachen zu finden ..

Mehrwert : Mehr Leistung & Qualität durch
Behebung von Ineffizienzen .
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FÜR EINEN ÜBERBLICK ÜBER
DEN EINSATZ VON WERKZEUGEN
Weniger WERKZEUGVERSCHLEISS & UNBEMERKTER VERLUST,
Weniger AUSFALLZEITEN & AUSSCHUSS durch WERKZEUGBRUCH.

Problem : Oft gibt es keinen Überblick über
die aktuell verwendeten Werkzeuge und deren
Auslastung . Werkzeuge können unbemerkt
verloren gehen oder werden zu schnell oder
zu spät ausgetauscht, was zu höheren Kosten
oder Stillstandszeiten führt .

Lösung : Automatisierte Erfassung des
Werkzeugeinsatzes mit APOLLO. Übersichts -
tabelle der vorhandenen Werkzeuge und
deren Laufzeiten bzw . zurückgelegte Strecken .
Benachrichtigungen, wenn Werkzeuge
definierte Laufzeiten überschreiten .

Mehrwert : Werkzeuge gehen seltener
unbemerkt verloren . Sie werden rechtzeitig &
kosteneffizient ersetzt, bevor es zu Brüchen
oder ungeplanten Ausfallzeiten kommt .
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FÜR KONTINUIERLICHE PROZESS-
STABILITÄT & QUALITÄT
Weniger unbemerktes RATTERN & KRITISCHE UMGEBUNGSBEDINGUNGEN,
Weniger unbemerkter WERKZEUG - & KOMPONENTENVERSCHLEISS.

Problem : Unbemerkter Werkzeugverschleiß,
nicht optimale Schnittparameter der
Maschine, Rattern oder Umgebungs -
bedingungen wie Vibrationen oder
Temperatur können zu kritischen
Qualitätsproblemen im Prozess führen .

Lösung : Kontinuierliche Überwachung von
eingebauten oder extern angebrachten
Maschinensensoren zur Erfassung von
Vibrationen, Lärm oder Temperaturen mit
APOLLO. Warnungen und Benachrichtigungen
bei Überschreitung von Grenzwerten .

Mehrwert : Weniger Ausschuss, weniger
Qualitätsprobleme, mehr Prozessstabilität und
Planbarkeit ..
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