P |CO N PRO APOLLO — User Stories —

Condition Monitoring & Predictive Maintenance fur
Werkzeugmaschinen. In-Cloud oder On-Premise.

Mehr Bedienereffizienz. Mehr Maschinenleistung.
Weniger Stillstand. Weniger Administrations- & Serviceaufwand.

Kompatibel mit SIEMENS / FANUC / MAZAK [ HEIDENHAIN / OPC-UA [ MT-Connect [ MQTT
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FUR EFFIZIENTES MONITORING VON
BETRIEB, FEHLERN & SENSOREN

Weniger BEDIENERAUFWAND & mehr ZUVERLASSIGKEIT im Maschinenpark,
Reduzierte FEHLERZEITEN, SCHLECHTZUSTANDE und LEERLAUFZEITEN.

Problem: Frur die Bediener st es
zeitaufwdndig, den Programmfortschritt, die
Betriebszustdnde und Fehler von mehreren
Maschinen an  ggf.  unterschiedlichen
Standorten zu verfolgen.

Loésung: APOLLO zeigt Programmfortschrit-te,
Betriebs-, Umwelt- und Fehlerzustéinde auf
einen Blick fur mehrere Maschinen von Uberall
aus an. Erhalten Sie Fehler- und andere
Benachrichtigungen.

Mehrwert:  Weniger  Bedieneraufwand
durch Ferntberwachung, geringere Maschi-
nenstillstandszeiten durch Fehlermeldungen
in Echtzeit, weniger unbemerkte Leerlaufzeiten
und Prozessqualitatsrisiko  aufgrund  von
Vibrationen oder Temperatur.

+ Service Overview  Programs kY tLog  Service Activities (0) 2 Y 2

23 7 Events

Vibration Waming
LEVE ) New @ New @ Vibrafion was 0.0265 Percent above the waming
DMG MT 01 E DMG MT 02 % DMG MT 03 fimit of 0.2 Percent on Environmenial Vibration 1
CTX 1250 : CTX BETA 800 ‘ DMU 75 AR
9 Shopfloor Line C =, 9 Shopfloor Line A : ¥ Shopfloor Line B Collision
00:07:30 = = 00:05:08 ERROR Collision Deflection:1.234:
) GripperOpen:True; Speed:0.111, 22.222, 0.333,
L i 0; Direction:0.023, 0.957, 0.123;

New @ New @ New @ Program Completed
GROB MT 1 ° Mazak MT 01 ° Mazak MT 02 Program Completed on
G700 ¢ INTEGREX INTEGREX _N_25MM_2TE_SEITE_MPF of Mazak MT 02

15/03/2023 00:07:02
9 Shopfloor Line B @ Shopfloor Line A = @ Shopfloor Line C

— 00-31:34 Program Paused

. Program Paused on Mazak1_MN5984_A of
:L * 0 SRS

15/03/2023 00:06:27
1

Results per page 6Results 50 ~ | Results per page 442 Results
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FUR KONTINUIERLICHE OEE-WERTE
& PROFITABLERE MASCHINEN

Weniger LEERLAUF, FEHLERZEITEN & LEISTUNGSPROBLEME,
Mehr VERFUGBARKEIT, LEISTUNGSFAHIGKEIT & QUALITAT.

Problem: Die Effektivittit oder Rentabilitét
von Maschinen st oft unklar. Kritische
Leerlaufzeiten, Fehlerzeiten oder Programm-
loufzeiten bestimmter Maschinen, die zu
Verfugbarkeits-, Qualitdts- oder Leistungs-
problemen fuhren, bleiben unerkannt.

Lésung: Kontinuierliche Betriebsuberwar
chung und automatische Auswertung der
OEE-Parameter mit APOLLO. Visualisierung von
Fehlern, Stillstandszeiten und Leistung pro
Maschine & Zeitbereich, um problematische
Maschinen oder Schichten zu erkennen.

Mehrwert:  Kontinuierliche Kenntnis der
dllgemeinen und detaillierten  Anlagen-
effektivitat der Maschinen. Bekannte
Problemursachen zur OEE-Steigerung.

Utilization Over Time ~ Cumulative Time By Status  Utilization Summary  OEE Info  Program History o OEE

Group
7 From To
Machin.. v (@ Last24nours v | Tye Mar 142023 ® Wed Mar 15 2023
1.03AM 1:03AM

©)

® Running @ Iidle Error Disconnected @ Unknown [Jili] Intermittent Running [l Shift
¥ C b8
ovomior | EE BN TR (]

oMM I HEH EHE BHE BN B BN BN BN B B =

ovevMio [l HE HE HE B BN BN B BN BN BN =

GRosMTI | N N o SETENETENTEeE o 1

Mazak MTO1 || i EE 1 1 40.1% ‘ 97.0% ’ ‘ 94.4% )
014 03 1054 10703 2 : o 17:03 a 0;5)3 03»"’&

103 503 1903
03-14 0314 03-14 X 03- 03-14 0314 03-14
L g Availability  Performance Quality
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FUR DETAILLIERTE LEISTUNGSWERTE
JE PROGRAMM ODER AUFTRAG

Weniger Abweichung von AUSFUHRUNGSZEITEN,
Detaillierte AUSFUHRUNGSHISTORIE je Programm & Maschine.

Problem: leistungs- und  Qualitats-
probleme sind immer mit Programmen und
nicht nur mit Maschinen verbunden. Es ist
schwierig, sie auf Programme zurdckzufuhren,
die zu bestimmten Zeiten auf bestimmten
Maschinen laufen.

Lésung: Alle  Programme  Uber alle
Maschinen hinweg werden zentral in APOLLO
gespeichert, einschliellich Ausfuhrungszeit,
verwendeter Werkzeuge, kritischer Ereignisse
und Geschwindigkeiten. Abgebrochene oder
leistungsschwache Routinen mit  kritischen
Ereignissen, bestimmten Werkzeugen oder
AusfUhrungs-daten kénnen gefiltert werden,
um Problemursachen zu finden.

Mehrwert: Mehr Leistung & Qualitéit durch
Behebung von Ineffizienzen.

Program Continued

Program Continued on
_N_25MM_1TE_SEITE_MPF of DMG MT
03

Mazak MT 01
1510312023 01:03:55
AMazakE: _:591.84—A Started: 3/15/2023, 12:30:09 AM
verage Execution Time: 00:43:
Median Execution Ti Run Time: 00:35:49 Program Paused

Lo Program Paused
Ideal Execution Time: 00: Ideal Time: 00:45:00 . No?s’;:u a1“15 sogrrz MPF of DMG MT

03
15/032023 01:01:29
Program Completed

1 of 59 >

50 + |Results per page 2927 Results
Routine History G »  Performance and Quality ~ 44

Last24 hours v | ™) o o

Tue Mar 14 2023 @ Wed Mar 15 2023
01:03 01:03

Run Date Device Name Status

15/03/2023 00:30:09 Mazak MT 01 Running (&
14/03/2023 23:18:49 Mazak MT 01 ©® Completed
1410372023 22:15:15 Mazak MT 01 ® Did not complete
1410372023 20:24:41 Mazak MT 01 ©® Completed
1410372023 18:36:50 Mazak MT 01 ©® Completed
14/03/2023 16:40:56 Mazak MT 01 ©® Completed
1410372023 14:53:29 Mazak MT 01 Error
14/03/2023 12:57-55 Mazak MT 01 ® Completed
1410372023 11:10:11 Mazak MT 01 Error

14103/2023 09:24:38 Mazak MT 01
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FUR EINEN UBERBLICK UBER
DEN EINSATZ VON WERKZEUGEN

Weniger WERKZEUGVERSCHLEISS & UNBEMERKTER VERLUST,
Weniger AUSFALLZEITEN & AUSSCHUSS durch WERKZEUGBRUCH.

Problem: Oft gibt es keinen Uberblick Uber
die aktuell verwendeten Werkzeuge und deren
Auslastung. Werkzeuge koénnen unbemerkt
verloren gehen oder werden zu schnell oder
zu spdt ausgetauscht, was zu héheren Kosten
oder Stillstandszeiten fuhrt.

Lésung: Automatisierte  Erfassung des
Werkzeugeinsatzes mit APOLLO. Ubersichts-
tabelle der vorhandenen Werkzeuge und
deren Laufzeiten bzw. zurlckgelegte Strecken.

Benachrichtigungen, wenn Werkzeuge
definierte Laufzeiten Uberschreiten.
Mehrwert: \Wwerkzeuge gehen seltener

unbemerkt verloren. Sie werden rechtzeitig &
kosteneffizient ersetzt, bevor es zu Brlchen
oder ungeplanten Ausfallzeiten kommit.

Utilization Over Time  Cumulative Time By Status  Utilization Summary  OEE Info  Program History  Tools

O

8 0

ooofooo

Name
Frei11 GI60
VHM 3
Frei14 GI80
HSS 24
HSK 63-A
VHM 5
HSS 726

Frei11 GI70

EDIT SELECTED

D

EPP-4040-05

7510350400

EPPLS-4040-05

WTO010

CLGR-M0213

7510350600

7510350300

7510350500

Type
Radiusfraeser
Radiusfraeser
Radiusfraeser
Schruppfraeser
Fraeser KB
Radiusfraeser
Schruppfraeser

Radiusfraeser

Total Runtime
2d 10:22:05
3d 13:02:02
1d 13:43:23
3d 06:32:02
12d 10:52:72
3d 14:42:09
23d 02:22:08

3d 13:02:02

Distance
6,4345m
3,5435m
2,3442m
1,3323m
43,433m
2,6543m
90,323m

5,3234m

1 VHM 3 Schneiden

Name: VHM 3 Schneiden
Type: HSC-Radiusfraeser
ID: 7510350400
Manufacturer: SPPW

Additional Info
Helix
Dimensions

IconPro GmbH iconpro.com

Last Run
s
£33 CTXMT1

DMU 75 m2

DMU 75 m3
CTXBETA 2

02/02/23 10:32

cocooCc

02/02/23 08:55

i
30° Spirale, ungleiche Stirnteilung
@D: 3, @d2: 6,L: 57,11:10,z: 3




FUR KONTINUIERLICHE PROZESS-
STABILITAT & QUALITAT

Weniger unbemerktes RATTERN & KRITISCHE UMGEBUNGSBEDINGUNGEN,
Weniger unbemerkter WERKZEUG- & KOMPONENTENVERSCHLEISS.

Problem: unbemerkter Werkzeugverschleil,
nicht  optimale  Schnittparameter  der
Maschine,  Rattern  oder  Umgebungs-
bedingungen wie Vibrationen oder
Temperatur kébnnen Zu kritischen
Qualitatsproblemen im Prozess fuhren.

Lésung: Kontinuierliche Uberwachung von
eingebauten oder extern angebrachten
Maschinensensoren  zur  Erfassung  von
Vibrationen, L&rm oder Temperaturen mit
APOLLO. Warnungen und Benachrichtigungen
bei Uberschreitung von Grenzwerten.

Mehrwert: Wweniger Ausschuss, weniger
Qualitatsprobleme, mehr Prozessstabilitét und
Planbarkeit.

Sensor Type Sensor Identifier Granularity

Event Log Service Activities (0) Y »
Vibration - Environmental Vibration 1 - 5 hours - ® —
-02-1 1 n
Percent Measure d Warning Limit Critical Limit Aty Fii
3
Vibration Critical
08- Vibration was 0.0043 Percent above the critical limit
M  of 0.5 Percent on Environmental Vibration 1 - SFx
Show Trend
06- 2023-02-18 06:00:28
04- h ‘ ' ‘ ‘ ‘ l 1 2023-02-16 3 Events
1 k l " i A
O Vibration Warning
Vibration was 0.1338 Percent above the waming
0- ) , . , ’ ‘ limit of 0.3 Percent on Environmental Vibration 1 -
02-11 02-16 02-22 02-28 03-06 03-12 03-13 SFx
2023 2023 2023 2023 2023 2023 2023 = i
Show Trend
Sensor Type Sensor Identifier Granularity 2023-02-16 18:59:44
Temperature > X Axis Temperature 1 W Auto: No Granularity ~ . . .
@ Vibration Warning
Celsius. Measures d Warning Limit Critical Limit v'brm S Mm Soove me‘ war.ning
. limit of 0.3 Percent on Environmental Vibration 1 -
40
SFx
ol Show Trend
2023-02-16 13:5038
Vibration Critical
e L e S e j  Vibration was 03044 Percent above the critial limit
= 8  or 05 percent on Environmental Vibration 1 - SFx
02/03/2023 12:12:52 Show Trend
23,0900 Celsius 2023-02-16 09:20:32
10 v i ' ' - Events 42 Results
02-11 02:16 02.22 0228 03.02 0306 0310 250 e PECRAOE 2
2023 2023 2023 2023 2023 2023 2023
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FUR EFFIZIENTES MASCHINEN- &
WARTUNGSMANAGEMENT

Weniger Aufwand fur die VERWALTUNG VON MASCHINENINFORMATIONEN,
Automatisierte WARTUNGSDOKUMENTATION & -ANFORDERUNG.

Problem: Audits mussen vorbereitet
werden, Aktualisierungen des Maschinen-
inventars sind vorzunehmen, die ordnungs-
gemale  Nutzung oder Wartung st
gegenuber einem Maschinenhersteller fur
einen  Gewadhrleistungsanspruch  nachzu-
weisen oder es geht nur um das
Wartungsmanagement - manuelle  Doku-
mentation und Kommunikation ist erforderlich.

Lésung: Durchgdngig strukturierter,
systematischer und sofortiger Zugriff auf alle
relevanten  Maschinen-,  Wartungs- und
Service-Historiendaten fur alle Maschinen und
von Uberall. Export der relevanten Daten und
direkte Serviceanforderung aus APOLLO.

Mehrwert: Deutlich reduzierter manueller
Aufwand far Audits, Gerdte-, Service- und
Wartungsverwaltung. Zuverl&ssige Daten.

Mazak MT 01
INTEGREX
Shopfloor Line A

2 =) O

SYSTFM CONTROI I FR SOFTWARF SFRVICFS

e MT 01 CTX 1250 e
Maintenance

Machine Tools

Group Machine Tools

T 14/02/2023 ) 1110572023
Location shaptoor nea | DMG MT 0 SRCHEIA R0 Maintenance - Maintenance

Model INTEGREX 2,'2
DMG MT 03 DMU 75 1“? =
Maintenance

Schedule General Shift
14/02/2023

SFx Connector Version 63044 DMG MT 04 CTX 1250 2
Maintenance

Serial Number mtc_adapter005 14/02/2023 14/05/2023

Mazak MT 01 INTEGREX Maint Maint
uuiD Td9ccadb-bB0c-4fal-81dcc8d9ab14011b AAETEREE i

14/02/2023

User Defined Fields + Mazak | INTEGREX 3
Maintenance

IconPro GmbH iconpro.com 7



FUR DIE DOKUMENTATION VON
KUHLSCHMIERSTOFFPARAMETERN

Weniger Aufwand fur DOKUMENTATION & ARCHIVIERUNG,
Jederzeitige ZUGANGLICHKEIT & BEREITSCHAFT fur Audits.

Problem: kuhischmierstoffparameter  wie
Konzentration oder ph-Wert sind regelmdaiig
zu  dokumentieren, einschlielRlich  perso-
nalisierter  Bestdtigungen  der  einzelnen
Eintrége. Dies sowie die Verwaltung und vor-
geschriebene  Speicherung der  Daten
erfordert manuellen Aufwand & Papierarbeit.

Lésung: Kuhischmierstoff-Parameterwerte
kbnnen in APOLLO inklusive personalisierter
Bestdtigung  eingegeben  werden.  Die
anschlielende Speicherung und Verwaltung
der Daten bedeutet keinen Aufwand mehr. Far
automatische Messungen kodnnen Sensoren
eingesetzt werden.

Mehrwert: Deutlich reduzierter manueller
Aufwand far Kuhlschmierstoffkontrollen.
Zuverl@ssig gespeicherte Daten mit direkter
Zugriffsmaoglichkeit, zB. fur Audits.

# Cooling Lubricant Maintenance for A-Fact | CTX MT1 X

Cooling Lubricant: ALUSOL XT FF Application Concentration: 7% / 10% 73 Preparation Water: Tap Water
Quantity in Liters:  approx. 800 pH: 88 /95 Water Hardness:  approx.. 13 dH
Refractometer Factor: i

Measurement Frequency s
Weekly & NEW ENTRY [*]

: Refractometer »
Measurement Date Operator Perceptible Changes ) pH Level Nitrite [mg/L] Care Measures Notes
Concentration [%]

21.03.23 10:47 Jule Schmidt
14.03.23 10:22 Sascha Miiller
07.03.23 10:03 Jule Schmidt
28.02.23 11:42 Jule Schmidt

21.02.2310:27 Sascha Miiller

14.02.23 09:54 Sascha Miiller

07.02.23 10:11 Jule Schmidt

31.01.23 10:50 Jule Schmidt
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FUR EFFIZIENTE WARTUNG &
ZUVERLASSIGKEIT NACH KOLLISIONEN

Keine VERSTECKTEN KOLLISIONEN mit Folgen fur die Qualitdt,
Bessere Bewertung der WARTUNGSNOTWENDIGKEIT.

Problem: Es kommt zu Kollisionen, die ggf.
unbemerkt bleiben, oder es ist unklar, ob die
Maschine gewartet werden muss.

Lésung: Automatische Benachrichtigung
durch APOLLO im Falle einer Kollision.
Bewertung der Kollisionsschwere in APOLLO
Uber Informationen aus Steuerung oder
Sensorik.

Mehrwert: Minimiertes Risiko far
Qualitatsprobleme durch unbemerkte
Kollisionen. Keine unnétigen Wartungskosten
aufgrund Uberschdtzter Kollisionsschwere, kein
Prozessqualitatsrisiko aufgrund unterschatzter
Kollisionsschwere.

— S . 4 S
Sensors Utilization ~ Program History EventLog  Service Activities (0) o s, S

Lastmonth ~ [ 15/03/2023 7 Events

Vibration Warmning
Sensor Type L L T —— - Ganulanty ——————————————————— Vibration was 0.0268 Percent above the waming
limit of 0.2 Percent on Environmental Vibration 1

Collision All Axes - Auto: No Granularity
15/03/2023 00:13:22

Collision
@ Axes Rotary Table —— Warning Area Axes Critical Area Axes — - - Waming Area Rotary Table Critical Area Rotary Table ERROR Collision Deflection:1.234;
Deflection [mm] GripperOpen:True; Speed:0.111, 22222, 0.333,

0; Direction:0.023, 0.987, 0.123;

28/02/2023 15:16:26
Program Completed

Deflection: 0.477 mm Program Completed on

Vector Speed: 113.415 mm/s _N_25MM_2TE_SEITE_MPF of Mazak MT 02

15/0372023 00:07:02
Speed X: 41.786 mm/s

Speed Y: 50.203 mm/s Program Paused

Speed Z: 92.717 mm/s . Program Paused on Mazak1_N5984_A of
Mazak MT 01
15/03/2023 00:06:27

11322 | 120 1

50 ~ |Results per page 442 Results
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Welche Maschinen kdnnen eingebunden werden?

Mit unserer garantierten Anbindung innerhalb von 30 Tagen binden wir jede Maschine in APOLLO ein.
APOLLO bietet eine Vielzahl existierender Schnittstellen mit Standardprotokollen oder géngigen Herstellern.

_ FANUC VG SIEMENS Mazak
MGChIneS / Fanuc Qi FOCAS 530/6 l
Controllers 3 ; ‘ Classic | Next Gen : 840/828 (OPC-UA) ..

Generic N
Protocols MQTT

( rll--I-!.

vetology  veacos @@y Zogp  wEszsi [ e

DeVICeS Via PC-DMIS Via QUINDOS Via SMART SCS Via SMART SCS Via DFQ Files
Industrial Cp

Robots

™~

Wie kann ich APOLLO testen?

Gerne stellen wir Ihnen einen Demo-
Zugang  zu  unserer  Software = mit
eingebundenen  Beispielmaschinen  zur
Verflgung.

Um APOLLO fur lhren Anwendungsfall zu
testen, binden wir gerne eine Pilotmaschine
Ihres Maschinenparks ein.

Kontaktieren Sie uns. Wir nehmen uns gerne

Zeit fur Sie: info@iconpro.com
.
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|CONPRO

lconPro ist ein technisch fUuhrender Anbieter von Softwareldsungen
fur Predictive Quality & Predictive Maintenance sowie Prozess- &
Energieoptimierung in der Produktion.

lconPro Software verhilft produzierenden Unternehmen jeder Grolde
zu effizienteren und nachhaltigeren Prozessen und Maschinen.
Unsere Kunden produzieren wettbewerbsféhiger mit weniger Kosten
und Ressourceneinsatz.

Entstanden aus dem Werkzeugmaschinenlabor der RWTH Aachen,
dem grofdten Institut fur Produktionsforschung in Europa, bieten wir
tiefgreifende Produktionsexpertise und Software, die auf den
Shopfloor zugeschnitten ist.

Lernen Sie mehr Uber IconPro auf iconpro.com und folgen Sie uns
auf LinkedIn. Schreiben Sie uns gerne an info@iconpro.com.
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https://iconpro.com/
https://www.linkedin.com/company/13989885/admin/
mailto:info@iconpro.com
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