
Condition Monitoring & Predictive Maintenance für 
Messmaschinen. In-Cloud oder On-Premise.

Mehr Bedienereffizienz. Mehr Messstabilität.
Weniger Ausfall und Leerlauf. Weniger Verwaltungsaufwand.

APOLLO Software – User Stories

Kompatibilität mit HEXAGON, LEITZ, ZEISS, OGP, WENZEL + MTT & OPC-UA (umati)



FÜR WENIGER BEDIENAUFWAND,
FEHLERZEITEN & FALSCHMESSUNGEN

Weniger ZEITAUFWAND für Bediener je Messung und Maschine,
Weniger FEHLERZEITEN & FALSCHMESSUNGEN dank Zustandsüberwachung.
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Problem: Für Bediener ist es aufwendig den
Überblick über Messfortschritte und Fehler von
mehreren Maschinen an gegebenenfalls
unterschiedlichen Orten zu behalten.

Lösung: Überwachung von
Messfortschritten, Betriebs-, Umgebungs- und
Fehlerzuständen auf einen Blick für Gruppen
oder alle Maschinen jederzeit & von überall
mit APOLLO.

Mehrwert: Weniger Bedieneraufwand
durch remote Überwachung, reduzierte
Fehlerzeiten von Maschinen durch Echtzeit-
fehlermeldungen, weniger unbemerkte
Falschmessungen wegen Temperatur-,
Vibrations- oder Tastkugelabweichungen,
weniger unbemerkter Leerlauf.



Problem: Trotz Tasterkalibrierung können
Verschleiß und unbemerkte Verschmutzung
der Taster zu falschen Messungen führen.

Lösung A: Regelmäßig Einmessung der
Taster und Speicherung der Daten in APOLLO.
Benachrichtigung bei Grenzwert-
überschreitung oder kritischer Vorhersage.

Lösung B: Tausch des Tasters nach in
APOLLO überwachter Betriebslaufzeit, Anzahl
von Antastpunkten oder zurückgelegten
Achsdistanzen beim Scanning.

Mehrwert: Weniger unzuverlässige
Messungen durch rechtzeitigen und
kosteneffizienten Tausch der Tastkugeln.

FÜR RECHTZEITIGE TASTERWECHSEL
& ZUVERLÄSSIGE MESSUNGEN

Kontinuierliche MESSSTABILITÄT, 
Rechtzeitige & kostenoptimierte TASTERWECHSEL.

Lösung A Lösung B
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Probe 

Name

Probe

ID

Number 

Touches

Total 

Runtime

Distance 

travelled

RTP20 75 87.755 521 h 7128 m

MH20i 74 3.870 17 h 1480 m



Problem: Zwischen Kalibrierterminen
können Verschleiß, Umgebungsbedingungen
& Kollisionen die Maschinengeometrie beein-
trächtigen. Kalibrierungen sind aufwändig.

Lösung A: Regelmäßige Messung eines
Referenzteils und Speicherung der Werte in
APOLLO. Benachrichtigung bei Grenzwert-
überschreitung, Trendänderung oder kritischer
Vorhersage.

Lösung B: Kalibrierung und Wartung nicht
nach zeitlich definierten Zyklen, sondern nach
in APOLLO überwachter Betriebslaufzeit oder
zurückgelegten Achsdistanzen.

Mehrwert: Gesicherte Messstabilität auch
zwischen Wartungs- und Kalibrierterminen.
Rechtzeitige & kostenoptimierte Kalibrierung.

FÜR DAUERHAFTE STABILITÄT 
& VORAUSSCHAUENDE KALIBRIERUNG

Kontinuierliche MESSSTABILITÄT,
Rechtzeitige & kostenoptimierte KALIBRIERUNG.

Lösung A Lösung B
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FÜR EFFIZIENTE WARTUNG,
AUCH NACH KOLLISIONEN

Kontinuierliche KOLLISIONSÜBERWACHUNG,
Beurteilung der KRITIKALITÄT VON KOLLISIONEN.

Problem: Kollisionen treten auf und können
unbemerkt bleiben oder es ist unklar ob die
Kollision kritisch war und Wartung erfordert.

Lösung A: Überwachung der Messstabilität
in APOLLO durch regelmäßige und erneute
Messung eines Meisterteils. Beurteilung bzgl.
Trendänderung oder Grenzüberschreitung.

Lösung B: Automatische Benachrichtigung
durch APOLLO bei Kollision. Beurteilung der
Kollisionsschwere in APOLLO über einen
Kollisionssensor oder Kraft / Auslenkung.

Mehrwert: Keine Falschmessung durch
unterschätzte Kollisionsschwere. Keine
unnötigen Wartungs- oder Kalibrierkosten
durch überschätzte Kollisionsschwere.
.

Lösung A Lösung B
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Problem: Die Effektivität von Maschinen ist
unklar. Verbesserungspotenziale bzgl.
Fehlerzeiten, Leerläufen und Performance
sind unbekannt.

Lösung: Zustandsüberwachung &
automatische Auswertung von OEE-
Parametern mit APOLLO für mehrere oder
einzelne Maschinen. Visualisierung von
Fehlerzeiten, Leerlaufzeiten & Performance je
Maschine für Ursachenanalysen.

Mehrwert: Kontinuierliche Kenntnis der
Gesamtanlageneffektivität des Maschinen-
parks wird möglich. Verbesserungspotentiale
zur Effektivitätssteigerung werden bekannt.
Steigerung der Maschinenrentabilität.

FÜR TRANSPARENTE ANLAGEN-
EFFIKTIVÄT & MEHR RENTABILITÄT

Überwachung der GESAMTANLAGENEFFEKTIVITÄT,
Ermittlung & Umsetzung von VERBESSERUNGSPOTENZIALEN.
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FÜR EINE DIREKTE & EFFIZIENTE
QUALITÄTSSICHERUNG

Zentral gespeicherte MESS- & PRÜFERGEBNISSE,
Visualisierte YIELD RATEN pro Programm über Maschinen hinweg.

Problem: Mess- und Prüfergebnisse werden
nicht zentral und maschinenübergreifend
gespeichert, was den Zugriff auf Ergebnisse
und die Auswertung der Yield Rate erschwert.

Lösung: Durch APOLLO werden alle
Messergebnisse von allen Programmen und
Maschinen automatisch zentral gespeichert.
Der Zugriff auf alle Messergebnisse und die
Yield Rate erfolgt einfach über die Plattform.

Mehrwert: Die Qualitätssicherung wird
vereinfacht und es entsteht kein zusätzlicher
Aufwand für die zentrale Speicherung von
Messdaten. Jeder kann auf die benötigten
Messergebnisse und die Yield Rate zugreifen..
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FÜR EFFIZIENTERE AUDITS,
REKLAMATIONEN & SERVICES

Einfache und effiziente MESSMITTELVERWALTUNG,
Einheitliche, sofortige & detaillierter Zugriff auf MASCHINENDATEN.

Problem: Audits müssen vorbereitet oder
nachbereitet werden und erfordern die
aufwendige Zusammenstellung von System-
/Service-/Kalibrier-/Sensor-/Steuerungsdaten.

Lösung: Kontinuierlich strukturierter,
systematischer und sofortiger Zugriff auf alle
relevanten Daten in APOLLO für alle Maschinen
jederzeit und von überall.

Mehrwert: Deutlich reduzierter Aufwand für
die Vor- und Nachbereitung von Audits,
Reklamationen & Wartungen. Einfache &
effiziente Messmittelverwaltung im Betrieb.
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FÜR EINFACHE & INUITIVE 
STATISTISCHE PROZESSREGELUNG 

Integrierte PROZESSFÄHIGKEITSAUSWERTUNG, 
Intuitive QUALITÄTSREGELKARTEN.

Problem: Die Bestimmung von Maschinen-
oder Prozessfähigkeiten sowie die Nutzung
von Qualitätsregelkarten sind wichtig für die
Prozessregelung, erfordern jedoch tiefe
Fachkenntnisse oder Statistiksoftware.

Lösung: Automatisierte Bestimmung der
Kennwerte in APOLLO, intuitive Bedienung ohne
Schulungsnotwendigkeit zum Abruf der
gemäß ISO ausgewerteten Ergebnisse.

Mehrwert: Sehr einfache & kosteneffiziente
Bestimmung der statistischen Kennwerte für
das Reporting, Audits oder Kunden nach ISO
ohne teure Schulung und Statistiksoftware
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Welche Maschinen sind mit APOLLO kompatibel?

Abbildung: Schnittstellen mit Standardprotokollen und gängigen Maschinen- & Steuerungsherstellern.

Mit unserer garantierten Anbindung innerhalb von 30 Tagen binden wir jede Maschine in APOLLO ein über 
eine Vielzahl von Schnittstellen mit Standardprotokollen oder gängigen Herstellern.

Wie kann ich APOLLO testen?

Gerne stellen wir Ihnen einen cloud-
basierten Demo-Zugang zu unserer
Software mit eingebundenen
Beispielmaschinen zur Verfügung.

Um APOLLO für Ihren Anwendungsfall zu
testen, binden wir gerne eine Pilotmaschine
Ihres Maschinenparks ein.

Kontaktieren Sie uns. Wir nehmen uns gerne
Zeit für Sie: info@iconpro.com

IconPro GmbH iconpro.com10

mailto:info@iconpro.com


IconPro ist ein technisch führender Anbieter von Softwarelösungen
für Predictive Quality & Predictive Maintenance sowie Prozess- &
Energieoptimierung in der Produktion.

IconPro Software verhilft produzierenden Unternehmen jeder Größe
zu effizienteren und nachhaltigeren Prozessen und Maschinen.
Unsere Kunden produzieren wettbewerbsfähiger mit weniger Kosten
und Ressourceneinsatz.

Entstanden aus dem Werkzeugmaschinenlabor der RWTH Aachen,
dem größten Institut für Produktionsforschung in Europa, bieten wir
tiefgreifende Produktionsexpertise und Software, die auf den
Shopfloor zugeschnitten ist.

Lernen Sie mehr über IconPro auf iconpro.com oder folgen Sie uns
auf LinkedIn. Schreiben Sie uns gerne an: info@iconpro.com.

© 2022 IconPro GmbH and/or its subsidiaries and affiliates. All rights reserved
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https://www.linkedin.com/company/13989885/admin/
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